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hydraulicky

tlumié néraza Sefizovatelny silny

napinak pro dlouhé fetézy

Hnaci pohon s vodicimi listami
a napinaci kolo s tlumi¢em narazu

MAZANi RETEZU

Kazdy fetéz je ve firmé CZ Retézy, v posledni operaci vyroby diikladné promazan a zarovefi nakonzervovan,
ale v dalSim provozu je nezbytné fetéz pravidelné domazavat. Nedostatecné mazani je nejcastéjsi pficinou
nadmérného prodlouZeni nebo i poruchy. Druh ( zplsob ) mazani je urcen jiz pfi navrhu fetézového pfevodu

a tim jsou ur€eny téz intervaly mazani. Norma CSN 014809 a vykonové diagramy 1 a 2 urcuji tfi druhy mazani.
Doporu¢ena mazani podle diagraml 1 a 2 jsou minimalnimi podminkami. Doporucuje se pouzivat podle
moznosti nejblizsi u€innéjsi mazaci proces.

Dale je ugelné vyuZivat pokynd vyrobcd strojti, pfevodd i technickych rad firmy CZ Retézy.

Uginky raznych zplsob( mazani jsou znézornény v diagramu 4.
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diagram 4 Vliv mazani na prodlouzeni

Kfivkaa oznacuje provoz fetézu bez mazani (nasucho). Tento stav vede k silnému opotfebeni v kloubech,
kde vznikaji korozni produkty v dusledku tfeni. Kluzné plochy se zadiraji. Toto muze vést ke
ztuhnuti kloubu ( zadfeni ) a v extrémnim pfipadé dokonce k pfetrzeni fetézu.

Kfivka b ukazuje vliv t€inku mazadla, které je naneseno na fetéz vyrobcem. Proces opotfebeni se zpomali
po dobu nez se vyCerpaji mazaci vlastnosti naneseného maziva. Po této dobég, pokud se fetéz
znovu nenamaze, bézi bez mazani(nasucho). Priibéh opotfebeni je potom stejny jako na kfivce a.

Kfivka ¢ popisuje pomér opotfebeni pfi nepravidelném mazani, kdy Fetéz je v provozu nékdy i bez mazadla
mezi intervaly opétovného domazani. Provoz bez mazadla ukazuji strmé ¢asti kfivky.

Kfivkad ma za ukol ukazat pasobeni nevhodného, méné kvalitniho, znecisténého maziva nebo jeho
nedostatek na opotfebeni. V tomto pfipadé vznika v kloubech nerovhomérné opotfebeni.

Kfivka e  znazornuje optimalni mazani. V kloubech jsou kluzné plochy rovhomérné zaleStény pfi sotva

meéfitelném opotiebeni. Mazivo neni znecisténo produkty z opotfebeni. Prodlouzeni fetézu z divodu
opotfebeni je nepatrné.
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SPATNEi

obr. 7 Ruéni mazani

Pokud chcete zvysit interval domazavani, tak mazte fetéz tukem uréenym pro fetézy.
Nejvhodnéjsim zplsobem je ocistény Fetéz vlozit do rozhfatého tuku ( asi 80°C ).

Pfed vioZzenim do tuku si fetéz navazte na provazek nebo drat pro lepsi manipulaci. Tuk rozehfivejte pomalu
pomoci vodni 1azné, ( viz. obr. 8 ) aby nedoslo k lokalnimu prehfati tuku a tim k ztraté jeho mazacich
vlastnosti. Retéz nechte v lazni tak dlouho, dokud neziska teplotu l4zn&, pak s nim pohybuite, aby se tuk
dostal do kloub( Fetézu. Z dobfe namazaného fetézu nesméji unikat zadné vzduchové bubliny. Takto
namazany fetéz vyjméte z lazné, nechte zavéseny okapat a vychladnout.
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Mazaci prostredek

Vodni lazeri

Zdroj tepla

obr. 8 Vodni lazen pro rozehfivani mazaciho tuku

Mazani kapkami

Kapaci mazani se zpravidla provadi kapacimi maznicemi nebo davkovacim zafizenim. Olejové kapky maji padat
mezi vnitini a vnéjSi desticky. Potfebné mnozstvi oleje je zavislé na rychlosti fetézu a mélo by Cinit pfiblizné 4 - 10
kapek za minutu. Pfi tomto intervalu kapani Cini spotfeba cca 0.8 | za 24 hod. Tim nastava pfi kapacim mazani
relativné vysoka spotfeba maziva. Kromé toho mlze ¢ast oleje odstfikovat a tim znegistovat kryt a stroj. Kryt

by mél byt proto opatfen zachycovacem prebyteéného oleje. Je nutné téz kontrolovat funkénost kapaci maznice
nebo davkovaciho zafizeni. Z ekologického hlediska je tento zplisob mazani nejméné vhodny.
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obr. 9 Kapaci zafizeni

Ponorné mazani brodénim

Ret&zy pracujici v uzavienych ut&snénych krytech (pfevodovych skiinich) mohou byt mazany brodénim

v olejové lazni. ( viz. obr. 10 ) Aby se olej pfiliS nezahfival, pfed€asné neztracel své vlastnosti, nesnizoval
ucinnost pfevodu, mél by fetéz byt ponofen jen do poloviny své vysky. Pro zlepSeni mazaciho ucinku
doporucujeme pouzivat jesté rozstfikovaciho kotouce, ktery je namontovan na hfideli tak, aby byl ponofen
v oleji a odstredivou silou rozstfikoval olej na ostatni ¢asti fetézu.
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obr. 10 Ponorné mazani brodénim

Tlakové obézné mazani

Tlakové obézné mazani je nejucinnéjSim druhem mazani. Rovnomérny proud oleje vytvareny cerpadlem je
nanasen po celé Sifce fetézu na vnitfni stranu volné vétve ve sméru pohybu fetézu. MnoZstvi oleje se musi
sefidit tak, aby olej z fetézu Castecné stekl nez se dostane do styku s fetézovym kolem. P¥ili§ velka vrstva
oleje unasena retézem by zplsobovala pfi styku s fetézovymi koly zbytec¢né zahtivani oleje a snizeni
ucinnosti prfevodu.

mazaci agregat

obr. 11 Tlakové obézné mazani

Vv tabulce je uvedena doporuéena viskozita oleje

Teplota okoli -5°Caz25°C 25°C az45°C 45 °C az 65°C

Viskozni tfida SAE 30 SAE 40 SAE 50
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ovych kol proto, aby zubové
povidajici rozteci spojovaciho ¢lanku. ( viz. obr. 10)

obr. 10 Spojeni fetézu na fetézovém kole

Upozornéni:
PFi pouziti spojovaciho €lanku s pruznou pojistkou se musi uzaviena
&ast pojistky montovat ve sméru pohybu fetézu viz. obr. 11.

<}:I smér pohybu fetézu

obr. 11 Spravna montaz pruzné pojistky

U fetézu s velkou rozte€i, kde jsou fetézy t€zSi, se pouziva specialni stahovak,ktery stahne volné konce fetézu k sobé,
aby bylo mozno nasadit pohodiné spojovaci ¢lanek - viz. obr. 12.

obr. 12 Ustaveni koncu fetézu stahovakem
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U nékterych druht
tj. aby nemél roz
U téchto retézl j
a spojeny se
Pro tento zp

Demontaz

a a postupuje se obracenym

Pokud jsou fetézy spojeny rozebiratelnymi spojov
postupem nez pfi montazi, ktera byla jiz popsana.
Retézy spojené jako nekonecné, které je nutno demontovat pfimo na fetézovém pfevodu, se demontuji pomoci
specialnich pfipravkl, které demontadz usnadriuji a prevod neposkozuji. Znehodnocen je pouze vnéjsi ¢lanek,
kterym je fetéz rozpojen a neni ho mozno jiz vice pouzit. Kazda demontaz fetézu spojeného jako nekonecny,
je destruktivni.

Demontaz retézu mimo zarizeni

Pokud fetéz demontujeme mimo pFevod, je lépe zanytované hlavy ¢epl Fetézu nejdfive odbrousit na brusce
a pak v pfipravku, jak ukazuje obr. 13, vyrazit Cepy z vnéjsi destiCky pomoci trnu a kladiva.

obr.13 Demontaz fetézu pomoci trnu a kladiva

Pripravky pro ruéni demontaz retézu TYP rozsah pouziti
DP 1 rozte¢ 9,525 - 19,05
DP 2 rozte€ 25,4
TYPE using range
VZR 1 F 100, F 200, F 300, 082
VZR 2 pitch 9,525 - 15,875
TYPE DP 1 TYPE DP 2 VZR 3 pitch 25,4

Pripravky pro demontaz retézu

o =

TYPE VZR 1 TYPE VZR 2 TYPE VZR 3
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Nastroj na vyrazeni ¢epu

219 6,29,620,000
TYPE DO 06 B-1 6,29,346,000
06 C-1
Nastoi ; L. Nastroj na narazeni kladi¢ky 0O5B
astoj na nytovani ¢epu 06B-2 6,29,347,000
062C
06 C-2
06 B-3 6,29,348,000
06C-3
081 6,29,040,004
082
1/2"x3/16" VELO
1/2"x3/16" MOFA | 6,29,563,000
1/2"x3/16" V.D.
08 A-1
086 6,29,349,000
10 B-1
219 6,48,275,000 219 6,48,276,000 10 A1
05B-1,2 6,48,206,000 05B-1,2 6,48,242,000 1/2"x1/4" MOFA
06 B-1,2,3 6,48,183,000 06 B-1,2,3 6,48,142,000 08 B-2 6,29,350,000
06 C-1,2,3 062 C 10 B-2
062 C 6,48,162,000 1/2"x3/16" V.D. 10 A-2
1/2"x3/16" MOFA 1/2"x3/16" MOFA 08 B-3 6,29,351,000
1/2"x3/16" V.D. 1/2"x1/4" MOFA 10 B-3
1/2"x1/4" MOFA 06 C-1,2,3 6,48,184,000 10 A-3
086 081 6,48,158,000 12 B-1 6,29,353,000
08B-1,2,3 082 12 A1
081 6,48,175,000 1/2"x3/16" VELO 12BZP
082 08 A-1,2,3 6,48,256,000 12 B-2 6,29,354,000
1/2"x3/16" VELO 086 6,48,141,000 12 A2
08 A-1,2,3 6,48,255,000 08B-1,2,3 12B-3 6,29,355,000
10B-1,2,3 6,48,200,000 10B-1,2,3 12 A-3
10 A-1,2,3 10 A-1,2,3 16 B-1 6,29,622,000
12B-1,2,3 6,48,191,000 12B-1,2,3 6,48,143,000 16 A-1
12A-1,2,3 6,48,192,000 12BZP 16 B-2
12BZP 12 A-1,2,3 16 A-2
16 B-1,2,3 6,48,277,000 16 B-1,2,3 6,48,278,000 16 B-3 6,29,646,000
16 A-1,2,3 16 A-1,2,3 6,48,311,000 16 A-3

lity with Tradition
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fetézu by Cinil potize v p

Zpusoby prodlouzeni Fetézu

1. ProdlouZeni retézu ze sudého poctu ¢lanki na sudy pocet ¢lankua:

- Ret&z rozpojime v mist& spojovaciho &lanku, nebo na libovolném
misté pokud je spojen jako nekonecny.

- Po rozpojeni vlozime do fetézu pozadovany pocet ¢lank( zmenseny o jeden.

Priklad: Pozaduji prodlouzeni o &tyfi ¢lanky, vlozim do fetézu 4 - 1 = 3 ¢lanky tj. dva vnitfni a jeden vné;jsi ¢lanek.

- Opétovné spojeni Fetézu provedeme témito zpusoby:

a) dva spojovaci ¢lanky s pruznou pojistkou,

b) dva vnéjsi ¢lanky,

c) jeden vnéjSi ¢lanek a jeden spojovaci ¢lanek s pruznou pojistkou.
2. ProdlouzZeni retézu ze sudého poctu ¢lanku na lichy pocet ¢lanka:

- Ret&z rozpojime jako v bodé 1.

- Po rozpojeni vlozime do fetézu redukéni ¢lanek, nebo redukéni dvojélanek. Pokud poZadujeme prodlouzeni
dels$i, musime vloZit je$té pozadovany pocet ¢lanka.

- PFi pouziti redukéniho ¢lanku snizujeme pocet vlioZenych ¢lankud o jeden. Pfi pouziti redukéniho dvojélanku
snizujeme pocet vlioZenych ¢€lankud o dva.

- Opétovné spojeni fetézu provedeme témito zplsoby:

a) redukéni €lanek ve spojeni se spojovacim ¢lankem s pruznou pojistkou, nebo s vnéjSim ¢lankem,
b) redukéni dvoj¢lanek mezi spojovacimi ¢lanky s pruznou pojistkou,

c) redukéni dvojclanek mezi dvéma vnéjSimi ¢lanky,

d) redukéni dvojélanek mezi jednim spojovacim ¢lankem s pruznou pojistkou a s jednim vnéjSim ¢lankem.

obr. 35 Ukazka zpusobu prodlouzeni fetézu
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Zpusoby zkraceni fetézu

Zkracovani fetézu se provadi stejnymi zplsoby jako pfi prodluzovani.
Musime pouze fetéz rozpojit na dvou mistech, abychom odstranili
prebytecny pocet ¢lanku.

OSETROVANI A UDRZBA RETEZOVEHO PREVODU

Poruchy fetézu, zvlasté jeho rychlé prodlouzeni ( opotfebovani ), je mozno zfidkakdy pfi€itat konstrukénim chybam,
nebo chybam v dimenzovani pfevodu. PFi¢inou byva nespravné mazani a udrzba fetézového prevodu za provozu.
Na spravném oSetfovani fetézového prevodu zavisi jeho Zivotnost i u€innost pfenaSeného vykonu.

Proto vedle spravné montaze Fetézovych kol je velmi dulezité mazani fetézu, zvlasté jeho kluznych ploch. ( tj. mezi
¢epem a pouzdrem ). Retéz je vlastné tvofen mnoha malymi kluznymi lozisky ( klouby ), kde malé opotfebeni jednoho
kloubu vyvola pfi souctu v fetézu velké opotfebeni. Proto je tfeba vénovat mazani a udrzbé téchto malych

loZisek fetézu obdobnou pozornost, jako kluznym loZiskim ve strojirenstvi

Pfi udrzbé fetézového prevodu je nutno respektovat nasledujici pokyny:

- Mazte fetézovy pfevod v pravidelnych intervalech, popf. Trvale ( dle pouZiti ) - viz. kap. mazani fetéz(..

- Zabezpecte bezporuchovou funkci mazaciho zafizeni.

- OSetfujte fetéz mazadlem vhodnym pro dany druh pfevodu a prostfedi, ve kterém pracuje

- Kontrolujte stav opotfebeni fetézu i Fetézovych kol.

- Spojovaci a unaseci ¢lanky podléhaji zvySenému opotfebeni, a proto je pravidelné prohlizejte, popf. i vymeérite.

- Oteviené fetézové prevody musi byt opatfeny vhodnym krytem, konstruovanym tak, aby do fetézu vniklo co nejméné
necistot, které maji nepfiznivy vliv na zivotnost fetézu.

- Nikdy nemontujte na pfili§ opotfebovana fetézova kola novy fetéz
- V pfipadé provoznich ( sezénnich ) pfestavek fetézy oSetfujte tak, aby nekorodovaly.

- Retéz montujte na fetézova kola ve stejné poloze jako pred demontazi.

- Upravujte pravidelné prahyb volné vétve fetézu.

- Pravidelné kontrolujte vodici liSty fetézu, pokud jsou v pfevodu pouzity. Opotfebované ihned vyménte za nové.

Upozornéni:
Velky, nebo pfilis maly prahyb volné vétve fetézu snizuje jeho

Zivotnost, proto muze zapficinit poruchu fetézu. ( namahani
loZisek, spadnutim fetézu z fetézovych kol, trhavy pohyb apod.)

volnd vétev

Prahyb h je nejméné 0,01 a
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ZIVOTNOST RETEZU

JelikoZz Fetéz je strojni soucast sestavajici se z mnoha dilt, ma téz svou technickou Zivotnost.

Zivotnost fetézu se uréuje dovolenym prodlouZenim v provozu. Velikost prodlouZeni je dana normou a je uréena tak,
aby fetézovy prevod zarucoval kvalitni pfenos sily, dostatecnou pro bezpecnost provozu.

Prodlouzeni fetézu [ 4 L] je vyjadieno rozdilem délky opotfebovaného fetézu [ L ] a zaékladni délky fetézu [ L, ].

AL=L-L,

Zakladni délka fetézu L, se vypocte: L, =x . p

x = pocet ¢lankl

p =roztec fetézu

Velikost dovoleného prodlouzeni 4L, neni u vSech fetézl stejna:

a) fetézy valeckové a pouzdrové pro véeobecné pouziti AL, =2% L, (dle CSN ), AL, =3% L, (dle DIN)

b) fetézy rychlobézné - pfevazné pouzivané v automobilovém pramyslu ( rozvodové, vyvazovaci...) se
doporu€uje AL, =1%L,

c) fetézy Flyerovy ( méfeno v €asti, ktera je ve styku s vratnou kladkou ) AL, = 3% L,

d) fetézy pro sportovni uréeni ( motocyklové, cyklistické ) maji dovolené prodlouzeni specifické dle uziti
a zvyklosti zakaznika.

Dovolena prodlouzeni fetézu uvedena v procentech se vztahuji na celkovou délku fetézu.
U fetéz( nepouzitych je dovolena maximalni vyrobni tolerance od zakladniho rozméru:
+0,15 % z celkové délky Fetézu - valeckovy, (dle CSN a DIN) ;

+ 0,10 % z celkové délky fetézu - pouzdrovy, rychlobézny ( pouze dle CSN )

Jak mérit prodlouzeni retézu

1. Retéz demontuijte z pfevodu a vydistéte. DileZité je, aby nebyly negistoty nebo zbytky maziva mezi epem
a pouzdrem, které by zkreslovaly vysledky méfeni.
Vycistény Fetéz poloZte na rovnou podlozku, napnéte ho, aby se vymezily vlle mezi sou¢astmi a pomoci
méfitka zméfte jeho délku ( rozte€ krajnich otvord po spojovacim ¢lanku ). Méfeni i uréeni prodlouzeni si
usnadnite pokud méfite 50 nebo 100 roztedi.
Od namérené hodnoty odectéte zakladni délku fetézu L,. Vysledna hodnota 4L = L - L, je velikost prodlouzeni.

Pro rychlé ureni dovoleného prodlouzeni ALmax = cca 2% je urena nasledujici tabulka.

Rozte€ fetézu AL, na 50 ¢lankd | AL, na 100 &lanka
v palcich v mm [mm] [mm]

8.0 8,0 16,0

3/8" 9,525 9,5 19.0
1/2" 12,7 12,7 25,4
5/8" 15,875 16,0 32,0
3/4" 19,05 19.0 38,0

1" 25,4 25,5 51,0

2. Méné presnou metodou urCeni velikosti prodlouZeni je méfeni pfimo na prevodu.
Retéz musite méfit v jeho napnuté vétvi. Postup vlastniho vypoctu je stejny, jako v bodé 1. a délku L zméfime
na libovolném poctu ¢lanku ( pokud mozno na co nejvétsim ) pro vétsi presnost.



